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Mexico U.S.

Usar botellas rellenables 91% 74%
Limitar el uso del agua 88% 69%
Comprar aparatos ahorradores de energia 87% 72%
Botellas, latas reciclabes, etc. 85% 82%
Comprar local 80% 62%
Reciclar ropa/textiles 79% 65%
Reducir el consumo 78% 55%

Comprar ropa hecha con materiales sustentables 67% 44%

Source: CCl & Cotton Incorporated’s Global Environment Research 2017
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Suntentabilidad en text
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¢ Importa la sustentabilidad en los negocios textiles?

0 Cree que la sustentabilidad y la responsabilidad ambiental seran
85 /0 pronto la nueva norma

46% 43% 9% 2%
41% 41% 12% 6%
34% 48% 13% 5%

26% 43% 24% 7%



uso de materiales responsables con el ambiente para fabricar nuestros productos

° V4 . . (]
de una manera amigable con el ambiente C QU e S | g n Ifl Ca

sustentabilidad para

balancear la rentabilidad con la responsabilidad ambiental y social | a S CO m pa ﬁ |,a S ?
7%
I

es mercadotecnia con poco o sin nada de beneficio

4%

no sabe

10%

SOURCING JOURNAL REPORT: Goals, Gains & Gambling on the Status Quo



manufactura sustentable
materias primas
seguridad del trabajador
trazabilidad

construccion de practicas verdes

publicidad / marketing en la tienda

no sabe

otro
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|_as fases del estudio

campo manufactura consumidor
prod. agricola texti| & confeccion Uuso & disposicion




tres prendas en el estudio......

|a polo para esta presentacion

4 A

t-shirt polo pantaldon casual

215 g 3059 540 g




recoleccion de datos agricolas

representa el 6/ % de |la produccion gtobal de-algodén

periodo 2010 - 2014
: Fuente: USDA, FAS, online




recoleccidn de datos textiles

turquia

china

india

centroy
sudameérica




paises de consumidores encuestados




revision de datos por

equipo de Cotton Incorporated
thinkstep
panel de expertos

consistencia con estudio del 2010

en cumplimiento con ISO 14044

Integridad y calidad de los datos



variables consideras en el LCA

Technical Term Ejemplo del impacto
Acidification Potential (AP) Lluvia acida
Abiotic Resource Depletion (ADP) Disminucién de recursos no renovable

Photochemical Ozone Creation Potential (POCP) Smog
Blue Water Use (BWU) Agua total alimentada
Ozone Depletion Potential (ODP) Agotamiento de la capa ozono

Human Health Particulate Air (HHPA) Emision de particulas como el polvo



Impacto por fase para una polo

100 %
M Uso
= Textil
W Agricola

ODP POCP BWC BWU HHPA ADP




Impacto por fase para una polo
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Impacto por fase para una polo
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Impacto por fase (para una polo)

100 %
™ Consumidor
= Man. Textil
B Campo
O%

Clima Energia Calidad del  Consumo de
JAV-{IF! Agua
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US Cotton Yields (lbs/acre)

rendimientos del algoddn

estadounidense
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mejora continua

Manejo Integrado de Plagas Energia
(GJ por Mg)

[,

Optimizacion de Insumos

Uso de agua de riego

70 1 Rendimiento [ 1000

q-.\\\\‘\ . . |
. Gas efecto inv. equiv.

50 - _
\ﬂa - 600 (Kg CO2/Kg fibra)
Aguaiirri
» : I I 0 -_ Almacenada

- Emitida

VRA N 2011
N Ibs/ac

1980 1990 2000 2010

Practicas de labranza de 0 2 4
conservacion y reduccion de
erosion del suelo
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Incrementar el Carbono del Suelo ~ 06
~ 30% S X

Incrementar la Eficiencia en el Uso

de la Tierra O@
13% '

Disminuir la Emisién de Gases de Efecto

g Invernadero

39%

Disminuir la Pérdida de Suelo por Acre
50% < o Q
o Disminuir el Uso de Agua
18%

y i = Disminuir el Uso de Energia
(o) & -
15% § =
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Engineered Cotton

(ULGCS) ..Un nuevo alimento para humanos

Seed Gossypol: 0.01%
Insect Protected Foliage

Seed kernel

Leaf

Magnified Leaf

PNAS 2006 Sunilkumar and Rathore


http://www.google.com/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=jmE36TfYPsSxlM&tbnid=hQ7U033TYilPJM:&ved=0CAUQjRw&url=http://www.countryfarm-lifestyles.com/pet-pigs.html&ei=0H_mUt2XL4me2wWyqoH4DA&bvm=bv.59930103,d.b2I&psig=AFQjCNEbARAHPeUtfR6qwznnTBmFNSR-mA&ust=1390924097894629
http://www.google.com/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=jmE36TfYPsSxlM&tbnid=hQ7U033TYilPJM:&ved=0CAUQjRw&url=http://www.countryfarm-lifestyles.com/pet-pigs.html&ei=0H_mUt2XL4me2wWyqoH4DA&bvm=bv.59930103,d.b2I&psig=AFQjCNEbARAHPeUtfR6qwznnTBmFNSR-mA&ust=1390924097894629
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materiales no convencionales

pelicula 100 % algodon

mayor area especifica del NFC-pCOT nUmero de pasos de
2 Pulverizado 4 9

Pulverized
Cotton
A,: 29. 6 (m%g?)

Bleached
Softwood
A,: 6.7 (m%g?)

Unbleached
Softwood
Ag: 9.1 (m?g?)

Source: N. Farahbakhsh, JAPS 2015



materiales no convencionales
zelfo

o g material
==L <> Sample fibre: Cofton StalksKrak Pulp!
materil Recycied PaperiHemp
Sample fiors: Cotton Statksfiran Puip : s Teosoy
e ROl Eopate s Infod@ze fo-technology.com
Infagzeitaechnaiogy com

L

maierial
‘Sample fibre: Cotton Stalks/Krat Pulp!
Recycied PaperHems

by Zeifo Technology
Infozelfo-tachnoiogy car




INNovaciones medicas en |a
agricultura del algodon
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Genes | Genomes | Genetics

About the Cover

The image of a cotton (Gossypium hirsutun) boll. The degree of cotton fiber wall
thickness determines the value of raw cotton and the quality of the produced yarn.
Mapping-by-sequencing identified a 22-bp deletion in a pentatricopeptide repeat
gene that is linked to the thin fiber cell wall phenotype of the immature fiber (in)
cotton mutant, Image courtesy of Hee Jin Kim of USDA-ARS, Southern Regional
Research Center, USA. See Thyssen et al. pp 1627-1633.

Cas9
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\ Target sequence /'III
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Guide RNA

algodon silvestre algodon se abre una gran
lucha por sobrevivir domeésticado se posibilidad con la
concentra en edicion genéltica

producer mas

Arnills AL FIkeA

G3 2016 2016 1:1627-163C3



edicion genetica para impactar calidad de la fibra

micronaire #
uniformity —

strength qJ
[0 US Pima
| m UA 48
staple q DUS Upland
0 50 100

Haigler 2014 research report



edicion genética para revolucionar la calidad de la fibra

1 i 9 Mext generation cotton X (] =

e C | & Secure | https)//www.csiro.au/en/news/news-releases/2018/next-generation-cotton-you-wont-have-to-iron h*

HOME ABOUT CAREERS EVENTS LOCATIOMNS CONTACT

Our research - Do business - Education - Publications News Blog Q

15 Aug 2018

Next generation cotton you won't have to iron

# / News / News releases and statements Qoeoo Contact us )

Cotton shirts that you don't need to iron may sound like a fanciful dream, but could be a
News release contact reality thanks to a new project being undertaken by CSIRO, Australia's national science

s Pamela Tyers » agency.
Communications Advisor

Additional Resources

 +61397313484
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Crop Model

= Yield Potential
- Management response
- X 30 years

Prescriptions

e P
Field History Elevation
4 O

Logistics and
Record Keeping




May 2017

2001

Site-Specific Management of Cotton Root Rot Using Airborne
and Satellite Imagery and Variable Rate Technology

Chenghai Yang?, Gary N. Odvody?, 1. Alex Thomasson?, Thomas Isakeit?,
Richard R. Minzenmayer®*, David R. Drake®, Randy Morton®, Edward M. Barnes’, Robert L. Nichols’

*USDA-ARS, College Station, TX, ZTexas Agrilife Research and Extension / % .
“Crop Science Division, Bayer, Ballinger, TX, "Texas Agrilife Research ar (b ) 20 1 1
TCotton Incorpc

X

Cotton root rot, caused by the soilborne fungus
Phymatotrichopsis omnivora, is a destructive disease. The
fungus propagates from structures that germinate from as
deep as 1&inches in the soil. The fungus grows through the
soil surface, infects roots, eventually girdling the stem, and
killing the plants. In the field the visible damage is sesn at
specific points and increases outward in a radial pattern.
Frequently the disease has a clustered pattern (Fig. 1).
Consequently, severely diseased areas may represent less
than 50% of the of the field. Airborne imagery of infested
fields, taken over multiple years, shows that although the
disease may be of greater extent in wet years than in dry,
the points where the disease begins are highly conserved
and the affected areas are stable across years (Fig. 2).

Figure 1. Root rot-infested areas in a cotton field near Edroy, TH.
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Un programa

comprometido
con la produccién

responsable

del algodon
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Tecnologias para la Manufactura Sustentable de Textiles de Algodén

Aislamiento de las Maquinas de Tefido, Secado y Rameado Calentamiento Solar del

Las mdquinas de iltima generacion de tefiido y de secado estin aisladas para ser mds 2lentamiento solar estin ampliamente disponibles para instalaciones

4 Pancele L : -
eficientes en el manejo de la energia. Las miquinas de calentamiento anriguas se pueden comer tanto para superficies horizontales como verticales. La tecnologia esta
cubrir con recubrimientos de baja conductividad térmica, espuma o materiales laminados. B . cida y estd pasando por orra etapa de mejora para conseguir mayor
Hin \f‘\;w Hﬂ}\‘z‘ m]m gran variedad d]c m{‘;m?]ﬁ .;mp\c.u[m en la industria quimica que han eficienc nejores cOStos.
adaptados a las mdquinas textiles. Muchos de estos materiale: i
sido adaptados a L>[|lh,LIL‘|1 1s textiles. Muchos de estos materiales y recubrimientos también
propy an resistencia a la corr par: ayor tie g  la méd . .
prof :xmomn‘mh[m1 2. la corrosion, para un mayor tiempo de vida de la maquina, 2educcién de la Huella Ambiental Respuesta a la Encuesta Industrial
Avances tecnologicos han permitido una aplicacion eficiente y cfectiva de materiales aislantes 1 —
aplicados por espreado a casi cualquier equipo de proceso o sistema de tuberia, |
Reduccion de la Huella Ambiental Respuesta a la Encuesta Industrial . :
‘ Agua nergiaQuimicos y Impacto  Implemen
‘ Colorantes Potendial  tacion
‘ - Experie: en la Operacién Comercial ]
gua Energia Quimicos Impacto plemen-
ks Pl El calc nto estd ampliamente usado tanto para instalaciones comerciales !
s como ciales, en algunos de los paises y regiones de mayor produccién textil, |8
. Experiencia en la Operacion Comercial incluyc hina y Turquia. El calentamiento solar se usa comiinmente como "
{ e ¥ primer para precalentar el agua de proceso en aquellas plantas que tienen
e = Esta tecnologia se ha usado por décadas en la industria quimica de todos los tipos y proces nedos.
puede emplearse en muchas aplicaciones en planta y ¢ c i > proce i .
% F i dip \I DHIng fv’“ muchos tipos de proceso textil. Para se ivo, el calentamiento solar requiere una gran drea superficial L
0s costos tipicos de operacion se disminuyen de un 5% a un 10% B olect ecnologia de energia solar emergente implica meter dentro del
El aislamiento es especialmente cfectivo en jets y en otras maquinas de procesos himedos asfal estacionamientos intercambiadores de calor
UN MUNDO que trabajan por lotes que operan por largos periodos a altas temperaturas. L
DE IDEAS ‘f“ ii
’ ’
I "
: ] nvers: 1enos de $200,000 a alrededor de $500,000 USD  Proveedores: Hetai Industry,
Inversién: menos de $200,000 a alrededor de $500,000 USD Proveedores: Retorn ¥

la inversién: 2 a 5 afi :
Retorno de la inversién: dentro de 1 afio a 5 afos Monforts, Strahm slon: 2 a 5 afios Zhejiang Sopray Solar
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algodon cationico
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<Cuantas polos tien

<Cuantas veces vistes una polo al
mes?

I

<Cuantos meses usas la polo antes
de disponerla?

LAVADAS PROMEDIO POR POLO

iy s ' . o . . , K
S5 al iq, talig, Japon, Inglatel

I &




Lavadora
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semana 0 semana 6 semana 12

jersey de algodon
blanqueado
y suavizado

jersey de algodon
tenido negro
y suavizado

t-shirt de poliéster
reciclado




Distribucion de Micro-plasticos

GREENLAND

TAMANO = PLASTICOS POR LITRO

[ ] MUESTRAS QUE CONTIENEN PLASTICOS
@ MUESTRAS QUE NO CONTIENEN PLASTICOS

http://www.adventurescientists.org/microplastics.html



Impactos de los Micro-plasticos en el Ambiente

IMPACTOS EN LA FAUNA IMPACTOS EN HUMANOS

U Desgaste

Los desechos plasticos se descomponen en particulas
mas pequenas.

DESGASTE . L. U Sedimentacion

ﬁ‘

" ( . ADHERENCIA A LAS
SUPERFICIES

Mecanica, . - am . » E [ Adherencia a las Superficies
Microbiana,
Foto-degradacion \ \,
] L]

SEDIMENTACION

U Ingestion
Por invertebrados y peces.

U Infiltracidon en toda la red tréfica

Por la_ depredacion de estos organismos, afectando
potencialmente a las aves, los mamiferos marinos y
también a los humanos.

[ 4

Acumulacion Bentodnica

http://pubs.rsc.org/en/content/articlehtm|/2016/EM/C6EM90004F



Resultados

20 Celulosa Microcristalina
84%
80
Algodon

70 76%
S 60
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© 50
a0 -, .
3 40 50/50 Poliéster/Algoddn
RS, 40%
[wa)
° 30
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10 7t
/’f T Polyester
0 Mo 4%
0 50 100 150 200 250



el algodon es un gran ejemplo
del ciclo de la naturaleza:

retorna facilmente al medio ambiente
al descomponerse en el suelo y en el agua



COttoONWOrKks

Descubre qué puedes hacer con el
algodon con cientos de recursos digitales
en:

cottonworks.com




COJ[J[O NWO rkS‘ TOPICS SEARCH EVENTS RESOURCES NEWS ABOUT

iy

e

YOUR INDISPENSABLE TOOL AND-GUIBE
FOR PRODUCING OUTSTANDING-COTTONPRODUETS;

CottonWorks™ provides a comprehensive resource for all things textile including:

ONLINE COURSES, RESOURCES TO MARKET AND

WEBINARS AND VIDEOS SOLVE PROBLEMS TREND ANALYSIS EN EanaNOb
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